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Test  SETTIMANALI
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Test “FLAT- FIELD” o “CAMPO PIANO” (selezionabile da QAP)
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08/04/04 Val Rif. A Norma
2.09 10 SI
0.43 0.8 SI

0 100 SI
0 0 SI

Signal Noise Ratio Non Uniformity 30.33 40 SI

29/04/04 Val Rif. A Norma
0.62 10 SI
0.46 0.8 SI

0 100 SI
0 0 SI

Signal Noise Ratio Non Uniformity 28.84 40 SI

Brightness Uniformity
High Frequency Modulation
Bad Pixel
Bad Roi

Brightness Uniformity
High Frequency Modulation
Bad Pixel
Bad Roi

�������������+��C$������A$F� �

������������������*���������+�������������+��*��D�� ����%��G��(����+����������������������=����
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#6�(�,/*

#�*1-���-/*�2�2�,��*/�-/-��-*�/,�*�@

Osp. Sassuolo

Screening Modena

ATTENZIONE!!!

IL SISTEMA NON PERMETTE 
L’ESECUZIONE DI NESSUN TEST FINO 
A CHE LA TEMPERATURA DEL 
RIVELATORE NON SI SIA 
STABILIZZATA. 
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25/03/04 Val Rif. A Norma
3.69 10 SI
2.1 0.8 NO

1000 100 NO
27 0 NO

Signal Noise Ratio Non Uniformity 30.52 40 SI

Nota: Fantoccio visivamente 
segnatoBrightness Uniformity

High Frequency Modulation
Bad Pixel
Bad Roi

Esempio di test “NOT PASSED”
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Test identico 

per 
Senographe DS 
selezionabile da 

QAP

Test identico 
per 

Senographe DS 
selezionabile da 

QAP
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Test  SETTIMANALI
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Test  MENSILI
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Test  SETTIMANALI
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Si esegue un’ esposizione del fantoccio RMI modello  156 in dotazione al 
mammografo, le condizioni di visualizzazione sono i ndicativamente WL=1700 –
WL= 250 Zoom = 0.5; il software calcola i seguenti parametri:

•FIBRE

•MICROCALCIFICAZIONI

•MASSE

Giorno

Stazione 06/05/2004 Val. Rif.

5 4

3.5 3

4 3

Microcalcificazioni

Masse

Fibre
AWS

Posizionamento del fantoccio RMI
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Test  SETTIMANALI
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Stazione Giorno
Val.Medio Dev. Std.

Sinapse
ROI

PMMA
Al

Tecnico

Test  SETTIMANALI

#��
���-, $,�

�����������
���,�	���)

Obiettivo del test: verificare la costanza del rive latore e dei sottosistemi di visualizzazione, 
indipendentemente dal funzionamento del sistema di controllo automatico dell’esposizione 
AOP.

Esecuzione test: utilizzare 50 mm PMMA con 0.2 mm A l. Sulla Stazione di lavoro Sinapse 
eseguire valutazioni del valore medio e della Devia zione Standard del PMMA e del valore medio 
e della Deviazione Standard dell’alluminio sull’imm agine.

2
MMAStandard_PDeviazionelluminioStandard_ADeviazione

o_PMMAValoreMedi  oo_AlluminiValoreMedi
  CNR

22 +
=

-
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Test  MENSILI

#.��������	�����/#�$
��������%���������#�
���(�)

1. Eseguire esposizioni automatiche in modalità AOP- STD dei fantocci di 
plexiglas (25-50-60mm);

2. Registrare i parametri di esposizione e misurare nella ROI standard il valore 
medio e la deviazione standard.

#��������		������ &'''(�$&A�! B'�
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