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DA UNA RICHIESTA DI 
AGGIORNAMENTO DVR…



DA UNA RICHIESTA 
AGGIORNAMENTO DVR…

La PICHLER Projects Srl, si occupa di 
progettazione, produzione e posa in opera di 
strutture in acciaio, acciaio-vetro e acciaio-
membrana, nonché di facciate continue e 
ventilate. 

Con sede operativa a Bolzano, integra uffici, 
aree produttive e logistiche. Conta oltre 250 
dipendenti, una capacità produttiva annua 
di 25.000 tonnellate di acciaio e 70.000 m² di 
facciate, e vanta più di 2.500 progetti 
realizzati.



…È NATA L’ESIGENZA DI UN 
INTERVENTO IMMEDIATO E 

TEMPESTIVO. 
I primi sospetti:

必须戴防护眼镜: È obbligatorio indossare occhiali protettivi.



COLLOQUIO CON L’OPERATORE E 
CARATTERIZZAZIONE DELLA SORGENTE



DUE ASPETTI CHE CI HANNO 
FATTO RIFLETTERE:

Semplicità di utilizzo Innesco involontario 



RIPASSO….



RIPASSO….
Distanza Nominale di Rischio Oculare (DNRO)
Recentemente rinominata  DNPO
Distanza oltre la quale l’esposizione del fascio diretto non supera i limiti di esposizione



RIPASSO….



PRIMI TIMORI
- Danni oculari irreversibili!

- Rischio incendio!



CONSEGUENZE IMMEDIATE:



AZIONI TEMPESTIVE INTRAPRESE

Analisi della documentazione a disposizione

Calcoli delle caratteristiche fisiche della sorgente

Analisi dell’ambiente circostante

Macchina messa fuori servizio



ANALISI DELLA DOCUMENTAZIONE 
A DISPOSIZIONE



ANALISI DELLA DOCUMENTAZIONE 
A DISPOSIZIONE

Collegamento dell'interblocco di sicurezza

• Per conformarsi alle normative sulla sicurezza e contribuire a garantire un 
ambiente operativo sicuro, l'interblocco di sicurezza del laser deve essere 
collegato a un interruttore attivato da una porta di accesso 
all'incapsulamento del laser. Quando l'interruttore collegato viene aperto 
dalla porta, esso interrompe il circuito di interblocco, il quale, a sua volta, 
arresta le emissioni del laser. Per impedire al laser di accendersi 
immediatamente quando la porta viene successivamente chiusa, 
l'interblocco deve essere resettato sia dal pannello frontale che tramite 
controllo software.



ANALISI DELLA DOCUMENTAZIONE 
A DISPOSIZIONE

Descrizione del funzionamento dell'interblocco

Nota: questa sezione descrive il funzionamento dell'interblocco. Per collegare un 
interruttore della porta all'interblocco, seguire i passaggi della procedura 7.

Il circuito di interblocco, in termini semplici, è un circuito ad anello chiuso. Quando la 
funzione di monitoraggio dell'interblocco del controller del laser rileva un'interruzione 
o un'apertura nel circuito, il controller spegne immediatamente il laser. Il circuito può 
essere aperto dal relè dell'interruttore a chiave, dal circuito dell'interruttore della porta 
o dal circuito del bus esterno. Nella Figura 45, l'interruttore a chiave è girato nella 
posizione On, che viene rilevata da un circuito logico nel laser. Quando un comando 
di reset viene inviato al laser dai comandi del pannello frontale o dal software 
CONTROL, il controllore invia un segnale di impostazione al circuito logico che eccita 
il relè dell'interruttore a chiave normalmente aperto. Poiché l'interruttore della porta è 
chiuso e il circuito del bus esterno è collegato (cortocircuitato) mediante un Bus 
defeater, il monitor di interblocco del controllore del laser rileva che il circuito di 
interblocco è chiuso e quindi il controllore consente l'emissione del laser.



ANALISI DELLA DOCUMENTAZIONE 
A DISPOSIZIONE

SCHEMA



CALCOLI DELLE CARATTERISTICHE 
FISICHE DELLA SORGENTE



ANALISI DELL’AMBIENTE 
CIRCOSTANTE

oPresenza di personale con mansioni diverse

oPresenza di superfici riflettenti

oPresenza di materiale infiammabile

Azione immediata intrapresa:

- MACCHINA FUORI SERVIZI 
- PIANIFICATO INTERVENTO DI BONIFICA



INTERVENTO DI BONIFICA



INTERVENTO DI BONIFICA



ULTERIORI AZIONI:

- Integrazione protocollo sanitario.

- Abilitazione alla specifica mansione a seguito 
di specifica informazione, formazione e 
addestramento.

- Nomina Tecnico Sicurezza Laser (TSL) e 
preposto sicurezza Laser

- Elaborazione specifiche best practice.



PROCEDURE AZIENDALI:



PROCEDURE AZIENDALI:



PROCEDURE AZIENDALI:



Con la speranza di avervi dato qualche spunto per le 
prossime valutazioni,

ringraziamo il Dott. Paolo Pirri e l’azienda PICHLER Projects Srl
per l’ottimo lavoro svolto e per averci permesso di 

condividere la loro esperienza

nonché tutti voi per l’attenzione!


