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FOCCHI

L s storss o 'z riminese T v nel mondo nell lecnoiogia per estemi

La finestra di re Fahd
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Gli Uffici e le Societa del Gruppo

FOCCHI NORTH AMERICA CORP.
Fondata nel20

Long Island City, Queens, NY —USA
Tel. +1 (347) 778-5872
info@focchigroup.com

FOCCHI LTD
Fondata nel 19

London — UK
Tel. +44 (0),2072242934
info@focchilid.comuk

FOCCHI SPA Unipersonale
Fondata nel 19

Rimini —italy
Tel. +39 0541 627 355
info@focchi.it
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QUANTI
Forza lavoro al 01/01/2023
600
531
{ J
500
Operai

400 Impiegati

=@= TOTALE

348
301
300

\ PEN
200 186

168
133

133

42

8

0 0 8

Focchi Spa Subfornitori esterni Focchi Ltd Focchi North America Totale
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300.000 mq di cellule prodotte/anno
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Mercati

UK:
- London
- Manchester
- Birmingham
- Liverpool
- Leeds

Italia (Milano, Roma)

Nord America (New York,
Boston, Washington DC,
Philadelphia, California Bay
Area e LA Areq)

Ovunqgue vi sia complessita ed
un alto livello di
ingegnerizzazione e
customizzazione

2%

82%

UK
W USA
M [TALIA

j ”!l !,y .v .
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DNV

CERTIFICATO DI SISTEMA DI GESTIONE

DafaPrima Emissione:
15 mam 193

et n: vtz
CERT-02762-33-TA-SINCERT 07 nowemtre 2021 — 05 nowemare 2024

Si certifica che il sistema di gestione di

FOCCHI S.p.A.

Via Comacchiara, 805 - 47824 Poggio Tomana (RN) - ltalia
e i siti come elencati nell'Appendice che accompagna questo certificato

E conforme allo Standard:
1SO 9001:2015

Questa ceriificazione & valida per il seguente campo applicativo:

Progettazione, produzione, installazione e vendita di facciate continue, rivestimenti,
serramenti in alluminio o acciaio e relative strutture metalliche

(IAF 17, 28)

Valutato secondo le prescrizioni del Regolamento Tecnico RT-06

La presente cerlificazione si intende riferita agli aspett gestional dellimpresa nel suo complesso =d & utlizzabile ai
fini defia qualificazions delle imprese di costruzione ai sensi dellarticolo &4 del D.Lgs. 502016 & s.m.i. ¢ Lines Guida
ANAC applicabili

Luonp & Dt B [OMaNIETO 0 Carmicazone:
Vimercata (ME], 25 luglio 2023 DNV - Business Assurance.

Via Enaray Pk, 14

20871 Vimercats (MBS - ltaly
A . E

¥ jnudmﬁ_’?)ha\sur{

Tiauts Baronant
Management Repressrtaive

13 Sy Fark, 12+ 20871 Vimercate (VS - Sy~ TEL =28 58 55505, whmaco it

DNV

CERTIFICATO DISISTEMA DI
GESTIONE

Cestcamn. Daa Prima Emssion:
Cos 15 satwmire 2021

Si certifica che Il sistema di gestione di

FOCCHI S.p.A.

Via Cornacchiara, 805 - 47824 Poggio Torriana (RN) - Italia
e | siti come elencati nell Appendice che accompagna guesto certificato

E conforme allo Standard:
1SO 45001:2018

Questa certificazions & valida per il seguente campo applicativo:

P il pr i tramite ops i di taglio, lavorazioni meccaniche, saldatura,
i e vendita difacciate continue,

rivestimenti, serramenti in alluminio o acciaio e relative strutture metalliche.

(IAF 17, 29, 28)

Luog o Par tOmarmma d Cerfcarione:
Vimors sio (ME], 15 s stemire 2923 DMV -8 usine s As surance
ViaEnargy Park, 14, - 20871 Vimercaw W81
iy

B i A G NS Ml i GRS 1§ ST O i vl | I,
NN ACCREDTAT A DNV Businis Asssrmcss iy 3L Vi Evargy Ptk 14- 2087 ’

DNV

CERTIFICATO DISISTEMA DI
GESTIONE

Costeatan - Dot Prma Emissnina: Vi
2500 2010 -HE-TTA S CERT 2 agemi 2010 03 agosio 02 - 02 agasta 2025

Si certifica che il sistema di gestione di
FOCCHI S.p.A.
Via Cornacchiara, 805 - 47824 Poggio Torriana (RN) - ltalia

& i siti come elencati nell'Appendix che accompagna questo certificato

E conforme allo Standard

ISO 14001:2015

Questa certificazione & valida per il seguente campo applicativo:

P i roduzi lefasi di taglio & assemblaggio, install;
vendita di facciate it it i i, i in i acciaio e relative
strutture metalliche

(IAF 17, 28)

Valutato seconda ke prescrizioni del Regolamenta Tecnico RT-09

Luogo a Data: Por 'Onuremo d Cocmrnne
Vimewxaie (MB). 29 luglia 2022 DNV -8 A
- ACCREDIA %, [t

{inudie @l

1 oot et ks ok T el ot  cuetfisuna oA b e | ot

ACCREDSTATA DV B Ay 1.1, Vis Eoary Pk, 14207 Virmcscn (M) - Sy - TEL 306850 905 warwidoa 1
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2 Gestione sicura delle macchine dalla formazione all’uso

ANAGRAFICA MACCHINE:
Codifica progressiva
Tipologia
Marca, Modello, Matricola
Anno di costruzione
Reparto diriferimento

DIGITALIZZAZIONE di Dichiarazioni di Conformita CE,
Manuali di Uso e Manutenzione ed ogni eventuale
altra documentazione cartacea

Archiviazione dei documenti in DATABASE CONDIVISI
per facilitare la consultazione e condividere
faciimente le informazioni




2 Gestione sicura delle macchine dalla formazione all’uso

*Ultimi 12 mesi



2 Gestione sicura delle macchine dalla formazione all’uso

VERBALE INCOMING TRAINING E CAMBI MANSIONE
INITIAL INCOMING TRAINING AND GHANGE OF DUTIES TRAINING RECORD

NOME E COGNOME: DATA D'INIZIO:
Nome and Surnome Start dote:

OGGETTO / subject

O  Incoming Training O Nuova mansione (Change of duties)

ARGOMENTO FO:IO'I RE ZEISINE RELATORE/I FIRMA RELATORE
Subject 2 Speaker/s Speaker’s Signoture
No. of training howrs

ATTIVITA" DI ADDESTRAMENTO SPECIFICO PER LA MANSIONE (S0L0 FIASONALE DI
OFFICINA) Specific on-the-job training (for praduction s martferce arly)

1 Taglio « Preparasons (Cs

M) Manutenzions e Altrestens Mantensnce s Lqujret

ARGOMENTO n. ORE ESITO FIRMA TUTOR
Subject Noa. of hours Resuits Tutor’s Signature

FIRMA PARTECIPANTE |
Attendee’s Signoture

NOTE

Comments

TOTALE ORE DEDICATE ALLA FORMAZIONE n.

Total No. of training hours




2 Gestione sicura delle macchine dalla formazione all’uso

ARCHITECTURAL
BUILDING
ENVELOPES FOCCHI
FOCCHI200 Academy R
Scheda Formativa
Capolinea

Gestione della produzione
Bilanciamento della Linea
Procedure di movimentazione materiali
Lean e 5S
Programmazione pulizie di Linea
Gestione attrezzature
Funzionamento macchina sigillatrice
Qualita Operativa (procedure di sigillatura strutturale)
Sicurezza sulla Linea e gestione degli infortuni
Gestione impatti ambientali
Gestione strumenti di misura
Ufficio Tecnico e istruzioni operative
Caratteristiche dei tfrattamenti superficiali (ossidazione e
verniciatura)
Gestione del cantiere
Conoscenza delle tipologie di test (Visual e Performance Mock-
up)
Formazione esterna presso sedi fornitori (1 giornatay):
* Vetri
« Trattamenti (ossidazione)
« Trattamenti (verniciatura)
Affiancamento a Capolinea esperio
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FORMAZIONE E ADDESTRAMENTO
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USO SICURO




2 Gestione sicura delle macchine dalla formazione all’uso

VALUTAZIONE DEI RISCHI
Specifica per tipologia di macchina
Tiene conto della postazione di lavoro effettiva
(es. interferenze)
Definisce i requisiti di sicurezza della macchina
Considera eventuali condizioni anomale
Presuppone la verifica di eventuali carenze
Include la fase di attrezzaggio

Definizione di PROCEDURE e ISTRUZIONI OPERATIVE DI
LAVORO specifiche, sulla base del Manuale di Uso e
Manutenzione predisposto dal fabbricante, che
diventano oggetto di formazione e addestramento




2 Gestione sicura delle macchine dalla formazione all’uso

D.6 MOVIMENTAZIONE FINE LINEA

Altermine de! processo d assemdiaggio wila linea, le “hocaleion Lie” devond essere solevate dala Insa
a 2e5evDRAI0 © rpcate Nl Apposl contenlon

La movimentaz one @ 1ne Inea awene attararso scedsll tlanon! di oo evamento e parmetio tramiie
suppon regalabdl d "abbracdare” @ celda, i witera fyorsoe | solevamento anche di eventual perri
"$HOCAI” Gerant A LroceSso rodutive

Tutle le aitr/1a d TOWTRNME 008 Vengona esegqule con modment] md Imetricl non vengo esegJdie
Mgt nusche 0 a walockl devaty ma vengono effefiuale oon & minima valockl in ganio &
(gs Mo eviare Qaksad 10 di o ¢he potebibe COMEDTENGS 1 QUL di ManJato oend

Nele faed d agnanco dela celua ¢ d lndareniale Imgotanax

Regaare | mentant assiourandod d accostare totaimende | carco agl| shess

IMPORTANTE




2 Gestione sicura delle macchine dalla formazione all’uso

PIANO DI PULIZIA E MANUTENZIONE ORDINARIA

« Riporta operazioni e frequenze definite sulla base
del MANUALE DI USO E MANUTENZIONE
predisposto dal fabbricante
Definisce uno standard minimo di mantenimento
per le aftivita di ISPEZIONE, LUBRIFICAZIONE e
PULIZIA

Gestione di eventuali MANUTENZIONI STRAORDINARIE
(es. contratti full-service con il fabbricante della
macchinQg)

REGISTRAZIONE delle atfivita ispettive e manutentive
realizzate e controllo del RISPETTO DELLA
PIANIFICAZIONE
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REGISTRO INTERVENTI DI MANUTENZIONE

—

=

Controllo Controllo Pressione

Manom. Base
anizione Platto | ¢az)1zzat0re (2.5 Perdite Varie Stato Gen. Macchina
3ase/Catalizz. Bar)

Contr. Serraggio
Ghiera Pistone
Base/Cataliz.Ogni 6

Mesi.

Pressione a pompa
idraulica spenta -
base e catalizzatore

Nulla Da Segnalare

Base 282 Bar.
Serraggio Ghiere OK Catalizzatore 284
364-101773

Bar. Tempo di Nulla Da Segnalare
29/03/2022

Attesa 1 minuto
eratore Segnala

un po di Perdita Perdita Guarnizione
Nulla Da Segnalare della Guarnizione Pistone Base
del Piatto della
Base

Rabbocco olio
Serraggio Ghiere OK Attualmente Non

Operativa Ghiera Pistone
pera Base ***

364-092584 29/03/2022

Nulla Da Segnalare

Operatore Segnala
Rubinetto anteriore
Nulla Da Segnalare fuorisucita
catalizzatore Non
Fluida
Base 252 Bar. Ordinare kit
Operatore Segnala Perdita Guarnizione Catalizzatore 266 |Materiale Valvola di
Nulla Da Segnalare un po di Perdita Pistone Base Serraggio Ghiere OK Bar. Tempo di Fondo Per
della Guarnizione Attesa 1 minuto Possibile Ed
del Piatto della eventuale
Base Sostituzione
29/03/2022 Nulla Da Seg

Serraggio Ghiere oK | Aftualmente Non

Operativa
364-092584

29/03/2022

364-096289

Nulla Da

Base 232 Bar. Rabbocco olio

Nulla Da Segnalare Serraggio Ghiere OK 8;“1;?:::‘7)‘}’::353 GhIeBr:SPEIs:ane
1 minuto Catalizzatore

364-099658 29/03/2022 Nulla Da Nulla Da

Nulla Da Segnalare

Base 269 Bar.
seragglo Ghiere ok |  CAtalizzatore 272

Bar. Tempo Di Attesa| NUll2 Da Segnalare
1 minuto
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REGISTRO INTERVENTI DI MANUTENZIONE

e

=

Controllo Controllo Pressione

Manom. Base
anizione Platto | ¢az)1zzat0re (2.5 Perdite Varie Stato Gen. Macchina
3ase/Catalizz. Bar)

Pressione a pompa
idraulica spenta -
base e catalizzatore

Nulla Da Segnalare

Base 282 Bar.
Serraggio Ghiere OK Catalizzatore 284
364-101773

Bar. Tempo di Nulla Da Segnalare
29/03/2022

Attesa 1 minuto
eratore Segnala

un po di Perdita Perdita Guarnizione
Nulla Da Segnalare della Guarnizione Pistone Base
del Piatto della
Base

Rabbocco olio
Serraggio Ghiere OK Attualmente Non

Operativa Ghiera Pistone
peral Base ***

364-092584 29/03/2022

Nulla Da Segnalare

Operatore Segnala
Rubinetto anteriore
Nulla Da Segnalare fuorisucita
catalizzatore Non
Fluida
Base 252 Bar. Ordinare kit
Operatore Segnala Perdita Guarnizione Catalizzatore 266 |Materiale Valvola di
Nulla Da Segnalare un po di Perdita Pistone Base Serraggio Ghiere OK Bar. Tempo di Fondo Per
della Guarnizione Attesa 1 minuto Possibile Ed
del Piatto della eventuale
Base Sostituzione
29/03/2022 Nulla Da Seg

Serraggio Ghiere oK | Aftualmente Non

Operativa
364-092584

29/03/2022

364-096289

Nulla Da

Base 232 Bar. Rabbocco olio

Nulla Da Segnalare Serraggio Ghiere OK Baia"lik:nz:zt?)rf:::sa GmeBr::EIs:ane
1 minuto Catalizzatore

364-099658 29/03/2022 Nulla Da Nulla Da

Nulla Da Segnalare

Base 269 Bar.
seragglo Ghiere ok |  CAtalizzatore 272

Bar. Tempo Di Attesa| NUll2 Da Segnalare
1 minuto




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa



Cantiere

Stabilimento

3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

OPERAZIONE PRELIMINARE
Selezione di ventose e apparecchiature di sollevamento di portata idonea rispetto al peso del carico da sollevare

DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE DISPOSITIVI DI SICUREZZA

oettrevelvala (C)

) _—1 S\ cen. ANAMS A)
” -d ) L
T ;

J A,

serbatoio (A) ses el

ventosa (C) - ‘ 7 eee-pompa [B)

\ 7 maniglia (G)
motoniautore / Y

P /
bascuamentd (D) . N ‘ ,1)";/
] -

>

ventosa (C) vontosa (C)

=== vericsa (C|

pulsantiera (F)-- ‘\ =7 mowrm.'bre
rotazione (E)

CM 440000001 82 ¢




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

Presenza di setolature o crepe

Presenza di tappi di
appoggio in sughero nella
zona di attacco

Presenza di
etichette nella
zona di attfacco

Umidita superficiale
Nelel(elvile
Polvere



3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

PRIMA DEL SOLLEVAMENTO p— 0 PRESA DEL CARICO
Pulire il vetro per rimuovere eventuali T e 0 0w o uc om0 s W o i S Predisporre le ventose all’uso e

20N0FD.

cause di perdita di aderenza e e e L T e applicarle nel baricentro del vetro da
sollevare fino all

- : m

Solevare | carico d aicuni centmetri per vertficare i3 s2abilts e [a tenuta delle ventose.

PERICOLO -ATTENZIONE: Neld faze @ movimentazione non trare mal Il Canco verso dl s
ma 20ingero tramee e apposle manigie




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

Afre ceilde “zpeciail” Ove per [ particolarts costnutiva non & possibie prendere centraimente | vero con B
wentoza vanno sollevate SOLANENTE con ventoze dotale & mOndusiore per BasCuaments

CELLULE SPECIALI
Se il vetro non puo essere preso
centralmente, selezionare ventose dotate
di motoriduttore per basculamento

Ourante ra=wid di solevamentd | manowatore deve DOSTONAS! N UNare)d “iCur’ Che POS2a Consentre
o

1. possiILS Ol evEdre | CaNco
2 avere | contalio visive con § canco
3. non gvere nessun nschio In c320 o CIAUED del Canco

"y

PERICOLO -ATTENZIONE: non $osiyre mal SOU0 § CANCO 02pes0

POSIZIONE DELL'OPERATORE
Posizionarsi in area sicura con possibilita di
evitare il carico, avere contatto visivo con il
carico, evitare rischi in caso di caduta




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

USI IMPROPRI
Movimentazione carichi con forme, dimensioni,
massa non compatibili con le caratteristiche
dell’attrezzatura
Movimentazione carichi con superficie di
aderenza non resistente alla pressione di presa
dell’attrezzatura
Movimentare materiali per i quali non sono
state eseguite prove specifiche di portata e
tenuta

RACCOMANDAZIONI DI FINE LAVORO

Lasciare I'attrezzatura sospesa senza il carico
in un’area che non rappresenti pericolo di
infralcio per le persone presenti oppure

posizionare la stessa su appositi supporti (es.
cavalletti)

Pulire le ventose e tutto I'insieme da
eventuali residui di lavorazione

Controllare SEMPRE l'integrita delle ventose



3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

_FREQUENZA | COMPONENTE | TIPODIINTERVENTO | AZIONE

Ogni giorno

Ogni settimana

Ogni mese

Ogni 3 mesi

Vuotometro

Allarme sonoro

Spie luminose
Serbatoio del vuoto
Attrezzatura

Giunti di ribaltamento
Ventose

Tubazioni del vuoto
Valvola diritegno
Perni e cerniere

Attrezzatura

Controllo efficienza
Controllo efficienza batteria
Controllo efficienza

Scarico condensa
Controllo visivo

Controllo efficienza
Controllo usura

Controllo efficienza
Controllo efficienza
Controllo usura

Controllo efficienza

Sostituire o ricaricare le batterie

Eliminare eventuali residui

Verificare I'integrita della struttura

Pulire e lubrificare

Eventualmente sostituire

Revisione generale




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

_FREQUENZA | COMPONENTE | TIPODIINTERVENTO | AZIONE

Ogni giorno

Vuotometro
Allarme sonoro
Spie luminose
Serbatoio del vuoto

Affrezzatura

Controllo efficienza

Conftrollo efficienza batteria

Controllo efficienza
Scarico condensa

Controllo visivo

Ogni settimana

Ogni mese

Ogni 3 mesi

Srormrorriotormero
Ventose

Tubazioni del vuoto
Valvola diritegno
Perni e cerniere

Attrezzatura

Sostituire o ricaricare le batterie

Eliminare eventuali residui

Verificare I'integrita della struttura

CUI I;IU“U EﬁCPEI VAW
Controllo usura
Controllo efficienza
Controllo efficienza
Controllo usura

Controllo efficienza

Y 1° . re
Poire-e-totrifcore

Eventualmente sostituire

Revisione generale
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3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

REGISTRAZIONE CONTROLLI GIORNALIERI ALLE VENTOSE

Data & Ora:

08/10/2023 18.56.22

Macchina:

Codice Operatore:

Reparto:

Componente

Tipo Controllo

Azione

vuotometro

controllo efficienza

allarme sonoro

controllo efficienza batterie

sostituire o ricaricare le batterie

spie luminose

controllo efficienza

attrezzatura

controllo visivo

verificare l'integrita della struttura

ventose

controllo usura

eventualmente sostituire

ventose

prova di tenuta (NON EFFETTUARE per
materiali porosi)

comandi

prova funzionamento di tutti i comandi

manometri

verifica di funzionamento dei manometri

Note

Cliccare nell'area grigia prima di premere "CONFERMA"




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

iControllo iControlllo : :Controllo : : iProva :Verifica
efficienza batterie visivo Controllo funzionam funzionam
Vuotometr allarme i attrezzatur ento ento




3 Focus: la movimentazione dei vetri a mezzo ventosa

Da: Capolinea
Date: mar 20 set 2022, 08:12
Subject: Ventosa

To: Manutentori interni

Cc. Responsabili Produzione - RSPP

Buongiorno in allegato foto ventosa piatto danneggiato!si richiede intervento per sostituzione!grazie!

2 allegati + Scansione eseguita da Gmail (©
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www.focchi.it

FOCCHI SPA Unipersonale

Via Cornacchiara, 805
47824 Poggio Torriana
Rimini - Italy

Tel. +39 0541 627 355
Fax. +39 0541 686 546

FOCCHI NORTH AMERICA CORP.

One Gotham Center — 8FL
28-07 Jackson Avenue

Long Island City, Queens, NY 11101
Tel. +1 (347) 778-5872

FOCCHI LTD

Sherlock House
7 Kenrick Place W1U 6HE
London - UK

Tel. +44 (0) 2072242934
Fax. +44 (0) 2074875732




