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Macchine: regolamento europeo, 

innovazioni tecnologiche e 

sinergie per la sicurezza sul lavoro 

PP6 Macchine - La sicurezza dei carrelli elevatori industriali 

Ing. Andrea Govoni

Sala Concerto - Blocco D (1° piano) - Centro Servizi
11 ottobre 2023, Ore 9:00 – 13:30
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Richieste da parte della Regione Emilia Romagna ai Servizi di Prevenzione
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Tematiche principali sulle quali verrà rafforzata e integrata l’attività:

 La scelta, l’acquisto, la messa in servizio e/o dismissione/vendita delle
macchine;

 La valutazione del rischio macchine all’inserimento nel ciclo produttivo;

 La valutazione di vizi palesi (rif. RES);

 La formazione e l’addestramento;

 La gestione delle macchine per il mantenimento dei requisiti di sicurezza nel
tempo;

 I controlli interni del datore di lavoro e le verifiche obbligatorie.



Quali sono le problematiche che sono state determinanti per spingerci 

ad una riduzione del campo d’applicazione?
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Principali problematiche affrontate:

 Pluralità di soggetti: dal fabbricante all’utilizzatore, compresi installatori,
manutentori, progettisti;

 Divisione delle responsabilità: datore di lavoro, dirigenti, preposti,
lavoratori, conduttori di attrezzature semoventi;

 Regolarità: caratteristiche intrinseche della macchina, assenza di
manomissioni, idoneità del luogo di lavoro, utilizzo conforme alle
istruzioni del fabbricante, vigilanza sul rispetto di regole e procedure;

 Differenze molto marcate nella documentazione tecnica.



Il ruolo centrale è quello del Datore di Lavoro, il nostro contributo deve 

essere tarato sulle sue esigenze
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Obiettivi

 Migliorare la consapevolezza dei Datori di Lavoro nella gestione dei
carrelli elevatori

 Aiutare a mantenere i requisiti di sicurezza nel tempo

Strumenti

 Valutazione degli aspetti di sicurezza nell’intero ciclo di vita di un
carrello elevatore

 Fornire ai Datori di Lavoro liste di autovalutazione
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Esempio: ribaltamento percorrendo 

strada sterrata in discesa

• Non indossava la cintura di sicurezza

• Scelta del mezzo idoneo

• Caratteristiche dell’ambiente di lavoro

• Formazione ed addestramento specifici 
(per quei mezzi e per quell’ambiente)

• Cartellonistica
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Esempio: 

Ribaltamento frontale

Interfaccia tra il DVR 
e il manuale 

d’istruzioni di 
un’attrezzatura di 

lavoro?

Rischi Residui 
identificati dal 

fabbricante
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Quali rischi riteniamo che non possano essere trattati in modo completo 

nelle istruzioni del fabbricante?
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Un elenco non esaustivo dei possibili rischi residui da gestire:

• rischio di ribaltamento;

• rischi derivanti dall’inclinazione del mezzo;

• a seguito di urti con carrello, rischio di ribaltamento di oggetti/materiali;

• tranciamento o cesoiamento; 

• microclima; 

• carenza di manutenzione;

• identificazione dei rischi residui nel libretto di uso e manutenzione;

• carrelli elevatori privi di libretto;
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• Rischi di interferenza con altre 
attrezzature e segnalazione dei percorsi

• Caratteristiche dimensionali delle  vie 
di circolazione

• Sollevamento di carichi non standard



Liste di autovalutazione, ma anche supporto a gestire un piano di 

manutenzione
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• Acquisire la documentazione (manuale d’uso e manutenzione di tutti i carrelli elevatori e relativi accessori)

• Predisporre un piano di manutenzione periodica di tutti i mezzi (censire i carrelli elevatori presenti in 
azienda, definire gli interventi di manutenzione, definire le competenze ovvero chi può eseguire l’intervento, 
Stabilire un calendario degli interventi sulla base delle indicazioni del costruttore)

• Controllare e registrare gli interventi di manutenzione

• Ad intervalli molto frequenti effettuare un’ispezione: controllare se i carrelli elevatori presentano danni 
dovuti a invecchiamento, usura, corrosione, normale utilizzo o agenti esterni (logorio delle forche, 
allentamento delle catene, usura dei freni).

• Su pianificazione e su guasto effettuare la manutenzione: sottoporre a regolare cura e pulizia i singoli 
componenti dei carrelli elevatori conformemente alle istruzioni del fabbricante (ad es. lubrificare secondo gli 
intervalli prestabiliti).

• A seguito di incidenti, anomalie e rotture procedere alla riparazione: aggiustare o sostituire i componenti 
fortemente usurati o danneggiati.
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Documento tecnico n.2: PP6 Macchine - La sicurezza dei carrelli elevatori 

industriali
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Conclusioni

Garanzia, tramite buone pratiche e liste di autocontrollo, di
trasparenza, equità e uniformità dell’azione pubblica

Modello territoriale partecipativo di assistenza e di supporto

Trasversalità rispetto a tutti i comparti produttivi

Anello di collegamento tra la sicurezza macchine e il piano
mirato sugli infortuni da investimento in logistica
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